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Abstract 



The sleeve mounting for a printing cylinder has a ridge formed on one flange of the sleeve panel end to be 
engaged by a locking detent (16). The latter is mounted in a bore in a shaft mounted on the cylinder and has 
a spring (1 7) to press the detent into engagement with the ridge. The ridge extends at ninety degrees to the 
face of the flange. 
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(§) Vorrichtung zum Befestigen eines Aufzuges auf einem Zylinder 

© Auf einem Zylmder, der auf seiner Mantelfiache minde- 
stens einen ein erstes Ende und ein zweites Ende eines 
Aufzuges aufnehmenden axial verlaufenden Kanal auf- 
weist, wobei eine im Kanal verlaufende Wand mit der 
Mantelfiache einen spitzen Winkel einsehliefct, wird der 
Aufzug befestigt, indem das zweite Ende einen ersten An- 
schlag aufweist, der mit einem an einer schwenkbaren 
Welle angeordneten zweiten Anschlag zusammen wirkt. 
Der erste Anschlag isttiefer im Kanal angeordnet als der 
zweite und wird durch diesen im Kanal gehalten. Das vor- 
laufende Ende ist mit dem nachlaufenden Ende bzw. mit 
der Spindel nicht forrnschlussig verbunden. 
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Beschreibung 



[0001] Die Erfindung betriffi eine Voirichtung zum Befe- 
stigen eines Aufzuges auf einem Zylinder gemaB dem Ober- 
be griff des Anspruchs 1 . 

[0002] Durch die DE 41 38 925 C2 ist eine Vorrichtung 
zum Befestigen einer biegsamen Druckplatte bekannt, wo- 
bei eine V-Kerbe im nachlaufenden Plattenende formschlus- 
sig mit einem Schlitz einer Spannspindel zusamrnenwirkt. 
Gleichzeitig wirkt. ein Schenkel der V~Kerbe des nachlau- 
fenden Ptattenendes fonnschlussig mit einem Absatz im 
vorlaufenden Plattenende zusammen und halt dasselbe im 
Kanal. 

[0003] Die DE 44 04 758 C2 offenbart eine Voirichtung 
zum WechseLn der Bespannung eines Zylinders. Hierbei ist 
das nachlaufende Plattenende zu einer gcschlosscnen Ose, 
ggf. einen Draht beinhaltend, gebogen und wirkt mit di eser 
als Anschlag formschlussig an einer Kante des Kanals oder 
der Spannspindel zusammen. Das hakenformig gebogene 
vorlaufende Plattenende untergreift die Ose im Kanal und 
wird hierdurch ebenfalls formschliissig im Kanal gehalten 
bzw. beim Spannen weiter in den Kanal gezogen, 
[0004] In der DE 196 42 141 CI ist eine Vorrichtung zum 
kraftschlussigen Klemmen eines Aufzuges im Kanal eines 
Zylinders offenbart, wobei im nachlaufenden Ende eine 
Ausnehmung angeordnet ist, die ein Ausschieben des nach- 
laufenden Endes durch eine an einer Spannspindel angeord- 
nete Hakenleiste ermbghcht. 

[0005] Die DE 195 09 559 Al offenbart eine Spannvor- 
richtung, wobei auf einer im Kanal angeordneten und 
schwenkbaren Spindel tangential zu ihrer Mantelflache fe- 
dernde Zinken angeordnet sind. Diese Zinken greifen in 
Ausnehmungen am nachlaufenden Ende eines Aufzuges 
ein. Durch Verschwenken der Spindel spannen die tangen- 
tial zur Mantelflache der Spindel federnden Zinken das 
nachlaufende Ende des Aufzuges. 

[0006] In der DE 90 04 130 Ul ist eine Vorrichtung zum 
Spannen von Platten auf einem Zylinder bekannt, wobei 
eine durch einen Spanndraht am Plattenende gebildete Ver- 
dickung in einer Spannut einer Spindel aufgenommen und 
durch Verdrehen der Spindel spannbar ist, 
[0007] Die DE 35 38 308 C2 offenbart fest an einer Spin- 
del angeordnete Nocken mit Klauen, welche zwecks Span- 
nens eines Aufzuges in einem Kanal eines Zylinders durch 
Ausnehmungen eines nachlaufenden Endes des Aufzuges 
formschlussig greifen. 

[0008] Die genannten Vorrichtungen zum formschlussi- 
gen Halten von Aufzugen sind zum einen ausscfilieBlich fur 
das fonnschlussige Halten unter Verwendung der entspre- 
chenden Aufziige geeignet, zum anderen ermoglichen sie 
neben dem Formschlul3 mit dem nachlaufenden Ende keinen 
ReibschluB fur das vorlaufende Ende. 
[0009] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Vorrichtung zum sicheren und definierten Befestigen eines 
Aufzuges auf einem Zylinder zu schaffen. welche bei einem 
Nachspannen des nachlaufenden Aufzugendes eine unver- 
anderte Beibehaitung der Lage des vorlaufenden Aufzugen- 
des erlaubt; 

[0010] Die Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die 
Merkmale des Anspruchs 1 gelds t. 

[0011] Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile beste- 
hen insbesondere darin, dass die Befestigung eines Aufzu- 
ges sichcr und definiert crfolgt, indem das nachlaufende 
Ende formschlussig im Kanal gehalten wird, ohne dass Ver- 
anderungen im elastischen Verhalten zu unterschiedlicher 
Anordnung des nachlaufenden Endes im Kanal fuhren. 
[0012] In vortcilhafter Weise wird der FormschluB zwi- 
schen dem nachlaufenden Ende der Druckform und einer 



Arretier- bzw. Spannvorrichtung, beispielsweise einer 
Spannspindel, durch einen ersten Anschlag am nachlaufen- 
den Ende und einen mit dem ersten Anschlag zusammen 
wirkenden zweiten Anschlag an einer schwenkbaren Spin- 
5 del erreicht. In vorteiihafter Weise ist der zweite Anschlag 
bezuglich einer Richtung senkrecht. zur Oberflache des 
nachlaufenden Endes bzw. senkrecht. zur Mantelflache der 
Spindel federnd, und in einer Richtung tangential zur Man- 
telflache der Spindel weitgehend steif ausgebildet, was ein 

10 definiertes Fixieren des nachlaufenden Endes im Kanal er- 
moglicht. Der der Spindel zugeordnefe Anschlag ist winkel- 
treu zur Lage der Spindel und ermoglicht somit ein exaktes 
Positionieren des nachlaufenden Endes iiber die Spindel. 
Der erste Anschlag am nachlaufenden Ende wirkt somit mit 

15 dem zweiten Anschlag zusammen, der entgegen einer Ein- 
fuhrrichtung der Enden in den Kanal fest ist, und damit weg- 
begrenzend wirkt. 

[0013] In vorteiihafter Weise findet der FormschluB aus- 
schlieBlich am nachlaufenden Ende statt. Somit ist z. B. ein 

20 Nachspannen des nachlaufenden Endes moglich, ohne dass 
gleichzeitig das vorlaufende Ende bewegt wird. Dieses ver- 
bleibt in seiner vorbestimmten, passgenauen Position. 
[0014] Weiterhin von Vorteil ist, dass die Vorrichtung in 
gangigen Kanalen, auch mit bereits vorhandenen Vorrich- 

25 tungen zum Klemmen und/oder Spannen von Aufzugen ein- 
setzbar ist. 

[0015] Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung sind in den 
Zeichnungen dargestellt und werden im folgenden naher be- 
schrieben. 
30 [0016] Eszeigen: 

[0017] Fig. 1 eine schematische Darstellung eines ersten 
Ausfuhrungsbeispiels fur die Vorrichtung zum Befestigen 
eines Aufzuges; 

[0018] Fig. 2 eine Darstellung zweier zusammen wirken- 
35 der Enden mit zugeordneten Anschlagen gemaB dem ersten 
Ausfuhrungsbeispiel; 

[0019] Fig. 3 eine schematische Darstellung eines zweiten 
Ausfuhrungsbeispiels fur die Vorrichtung zum Befestigen 
eines Aufzuges; 
40 [0020] Fig. 4 eine Darstellung zweier zusammen wirken- 
der Enden mit zugeordneten Anschlagen gemaB dem zwei- 
ten Ausfuhrungsbeispiel; 

[0021] Ein Zylinder 01, beispielsweise ein Formzylinder 
01 oder ein tjbertragungszylinder 01 einer Rotationsdruck- 

45 maschine, weist an seinem Umfang mindestens einen sich in 
achsparalleler Richtung erstreckenden Kanal 02 mit einer 
Offnung 03 einer Breite b03 zur Mantelflache 04 des Zylin- 
ders 01 hin auf. Der Kanal 02 dient der Aufnahme eines er- 
sten Endes 06, z. B. vorlaufenden Endes 06, und eines zwei- 

50 ten Endes 07, z. B. nachlaufenden Endes 07, eines oder 
mehrerer Aufziige 08, beispielsweise einer oder mehrerer 
Druckformen 08 oder Drucktucher 08. Bei mehrschichtigem 
Aufbau des Aufzuges 08, beispielsweise aus einer Trager- 
platte 09 und einer elastischen Schicht 11, z. B. einer Poly- 

55 mer- oder Guminischicht, ragen vorteiihafter Weise nur die 
unbeschichteten, abgekanteten Enden 06; 07 der Trager- 
platte 09 in den Kanal 02 hinein. 

[0022] Die Breite b03 der Offnung 03 des Kanals 02 auf 
der Mantelflache 04 liegt bevorzugt zwischen 1 mm und 
60 3 mm, um einen Kanalschlag beim Abrollen auf einem an- 
deren Zylinder klein zu halten. 

[0023] Eine Wand 12 des Kanals 02, in vorteiihafter Weise 
die entgegen einer Drchrichtung D den Kanal 02 begren- 
zende Wand 12, schlieBt mit der Mantelflache 04 einen spit- 
65 zen Winkel a (z. B, 30° < a < 60°) ein. 

[0024] Der Kanal 02 weitet sich im Innern des Zylinders 
01 auf der Seite des nachlaufenden Endes 07 auf und weist 
eine schwenkbare Welle 13 zum Klemmen und Spannen ei- 
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nes Aufzuges 08 auf. Im Beispiel ist die Welle 13 als eine 
urn eine zur Drehachse des Zylinders 01 parallele Achse S 
schwenkbare Spindel 13 ausgefuhrt. Die Spindel 13 weist 
auf ihrer Mantelflache 14 mindestens ein in radialer Rich- 
tung federnd wirkendes Druckstuck 16 auf, das beispiels- 
weise zusamnien mit einer Feder 17 in einem Sackloch 18 
angeordnet ist. Das Druckstiick 16 kann eine radial gefuhrte, 
nicht jedoch eine tangentiale Bewegung ausfuhren, so dass 
ein sicherer Zusamtrienhang zwischen der Steilung der 
Spindel 13 und der Winkelsteilung des Druckstuckes 16 be- 
steht. Das Druckstiick 16 kann kugelformig oder stabrormig 
mit einer abgerundeten oder halbkugelformigen Stirnseite 
19 (siehe Fig. 2) ausgefuhrt. sein. Es kann jedoch auch eine 
federnd gelagerte Leiste auf der Mantelflache 14 der Spindel 
13 angeordnet sein. 

[0025] Die Spindel 13 kann aber auch eine Profilwelle, 
eine Exzenterwelle, eine mit Nocken oder Rollen versehene 
Spindel oder eine exzentrisch gelagerte Spindel sein. Bei 
Verdrehen der Spindel 13 wirkt diese mit den zugeordneten 
Druckstuckcn 16 mit dem nachlaufenden Ende 07 zusam- 
nien. 

[0026] Im Betriebszustand, d. h. wenn der Aufzug 08 auf 
dem Zylinder 01 befestigt ist, befinden sich das vorlaufende 
Ende 06 und das nachiaufende Ende 07 im Kanal 02 zwi- 
schen der Spindel 13, bzw. der Stirnseite 19 des radial aus 
der Mantelflache 14 heraus federnden Drucks tucks 16 und 
der Wand 12 des Kanals 02. Z weeks foniischlussigem Hal- 
ten des nachlaufenden Endes 07 im Kanal 02 weist das 
nachiaufende Ende 07 einen ersten Anschlag 21 und das 
Druckstiick 16 der schwenkbaren Spindel 13 einen mit dem 
ersten Anschlag 21 zusammen wirkenden zweiten Anschlag 
22 auf. Der zweite Anschlag 22 ist, vorzugsweise bei fixier- 
ter Spindel 13, entgegen der Einfuhrrichtung E fest und 
stellt somit gegenuber dem ersten Anschlag 21 eine Wegbe- 
grenzung dar. 

[0027] In einem ersten Ausfuhrungsbeispiel (Fig. 1 und 2) 
stellt der erste Anschlag 21 z. B. die innere, zur Offnung 03 
entfernt. liegende, Kante 21 einer Vertiefung 23 im nachlau- 
fenden Ende 07 dar. Die Vertiefung 23 kann beispielsweise 
auch eine durchgehende Ausnehmung 23, z, B. eine Lo- 
ch ung bzw. Stanzung im nachlaufenden Ende 07 sein. 
[0028] In die Vertiefung 23 greift im.Betxiebszustand die 
Stirnseite 19 des Druckstuckes 16 ein. Den zweiten, mit dem 
ersten Anschlag 21 zusammen wirkenden Anschlag 22 bil- 
det im Beispiel die in das Innere des Zylinders 01 weisende 
Fiache 22 des Druckstuckes 16. 

[0029] Ist die Lange 106 des vorlaufenden Endes 06 so 
groB, dass die Vertiefung 23 bzw. die Ausnehmung 23 im 
nachlaufenden Ende 07 auf dem vorlaufenden Ende 06 zu 
liegen kommt, so wirken die beiden Enden 06 und 07 bzw. 
das Druckstiick 16 mit dem vorlaufenden Ende 06 sowie das 
vorlaufende Ende 06 mit der Wand 12 des Kanals 02 auch 
kraftschlussig zusammen, ohne dass zwangslaufig ein Span- 
nen des nachlaufenden Endes 07 auch zu einer Bewegung 
des vorlaufenden Endes 06 in den Kanal 02 hinein fiihrt. Der 
KraftschluB resultiert aus der uber das Druckstuck 16 und 
das nachiaufende Ende 07 eingeleiteien Federkxafi. und ist. 
am groBten, wenn die durch die Feder 17 uber das Druck- 
stiick 16 ausgeubte Kraft senkrecht auf die Enden 06; 07 des 
Aufzuges 08 wirkt. 

[0030] In einer Weiterbildung kann zumindest die Stirn- 
seite 19 des Druckstuckes 16 gerandelt, sandgestrahlt oder 
in anderer Wcisc mechanisch oder chemisch aufbercitet 
sein, so dass dieses im Beruhrungsbereich mit dem nachlau- 
fenden Ende 07 einen erhohten Reibungswiderstand auf- 
weist. Das nachiaufende Ende 07 kann dann neben dem 
FormschluB mit. dem Anschlag 22 zusatzlich rcibschliissig 
im Kanal 02 gehalten werden. Eine derartig ausgefuhrte 
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Vorrichtung zur Befestigung kann dann auch vorteilhafter 
Weise ein herkommliches, keine formschlussige Verbin- 
dung und keine Anschlage aufweisendes nachlaufendes 
Ende 07 reibschlussig im Kanal 02 halten, und ist somit viel- 
5 seitig nicht nur fur erfindungsgemaBe, sondern auch fur an- 
ders geartete Enden 06; 07 von Aufzugen 08 einsetzbar. 
[0031] In einem zweiten Ausfuhrungsbeispiel (Fig. 3 und 
4) weist das nachiaufende Ende 07 auf einer der Spindel 13 
zugewandten Fiache 24 den ersten Anschlag 21, beispiels- 

10 .weise die zur Offnung 03 weisende Fiache 21 eines Vor- 
sprungs 26, z. B. einer Pragung 26, einer Verdickung 26 
oder einer Zunge 26 auf. Diese Fiache 21 wirkt im Betriebs- 
zustand formschlussig beziiglich einer Bewegung entgegen 
der Einfuhrrichtung E mit der den zweiten Anschlag 22 bil- 

15 denden Fiache 22 des Druckstuckes 16 zusammen. 

[0032] Auch in diesem Beispiel sind die Langen 106 und 
107 der beiden abgekanteten Enden 06 und 07 so bemessen, 
dass im Betriebszustand beide Enden 06 und 07 zwischen 
der Wand 12 und dem Druckstuck 16 liegen und somit zu- 

20 satzlich zum FormschluB ein KraftschluB vorliegt, ohne 
dass jedoch zwangslaufig ein Spannen de s nachlaufenden 
Endes 07 auch zu einer Bewegung"des vorlaufenden Endes 
06 in den Kanal 02 hinein fuhrt. 

[0033] Fur alle Ausfuhrungsbeispiele kann die Spindel 13 
25 durch eine Vorrichtung in definierter Steilung arretierbar 
ausgefuhrt sein. Auch kann neben dem Halten des nachlau- 
fenden Endes 07 auch ein Spannen des Aufzuges 08 am 
nachlaufenden Ende 07 erfolgen. Das Befestigen und das 
Losen des Aufzuges 08 auf dem Zylinder 01 erfolgt folgen- 
30 der maBen: 

Vor der Befestigung des Aufzuges 08 auf dem Zylinder 01 
wird sichergestellt, dass die Spindel 13 abgeschwenkt ist, 
d. h. dass sich die Druckstticke 16 nicht im Kanal 12 gegen- 
uber der Wand 12 befinden. Zunachst wird das vorlaufende, 

35 unter einem stumpfen Wtnkel a abgekantete Ende 06 der 
Druckform 08 bzw. der Tragerplatte 09 durch die Offnung 
03 in den Kanal 02 des Zylinders 01 eingehangt und die 
Druckform 08 auf der Mantelflache 04 aufgebracht. Nach- 
folgend wird das nachiaufende, unter einem stumpfen Win- 

40 kel £ abgekantete Ende 07 durch die Offnung 03 in den Ka- 
nal 02 eingefuhrt. AnschlieBend wird die Spindel 13 urn die 
Achse S verschwenkt. 

[0034] Bei der Ausfuhrung der Vorrichtung gemaB dem 
ersten Ausfuhrungsbeispiel (Fig. 1 und 2) greift die Stirn- 

45 seite 19 des Druckstuckes 16 in die Vertiefung 23 ein und si- 
chert das nachiaufende Ende 07 mittels der Anschlage 21 
und 22 gegen eine Bewegung entgegen der Einfuhrrichtung 
E. Das Druckstuck 16, und somit auch das nachiaufende 
Ende 07 mit seiner Vertiefung 23 befinden sich in einer defi- 

50 nierten Lage innerhalb des Kanals 02. Weil das vorlaufende 
Ende 06 unter der mit dem Druckstuck 16 zusammen wir- 
kenden Vertiefung 23 zu liegen kommt, wird das vorlau- 
fende Ende 06 zusatzlich kraftschlussig an der Wand 12 des 
Kanals 02 gehalten. 

55 [0035] Bei der Ausfuhrung der Vorrichtung gemaB dem 
zweiten Ausfuhrungsbeispiel (Fig. 3 und 4) greift der am 
Druckstuck 16 angeordnete Anschlag 22 am dem Vorsprung 
26 zugeordneten Anschlag 21 an und sichert das nachiau- 
fende Ende 07 gegen eine Bewegung entgegen der Einfuhr- 

60 richtung E. Das vorlaufende Ende 06 wird zusatzlich durch 
die Kraft der Feder 17 kraftschlussig an der Wand 12 des 
Kanals 02 gehalten. 

[0036] Ein weitergehendes Schwenken der Spindel 13 
entgegen dem Widerstand des Aufzuges 08 bewirkt in alien 
65 Fallen ein Spannen des Aufzuges 08, wobei eine definierte 
Lage des nachlaufenden Endes 07 uber die Spindel 13 ein- 
stellbar ist, ohne dass auch die Posidon des vorlaufenden 
Endes 06 verandert wird. 
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Bezugszeichenliste 

01 Zylinder, Formzylinder, Ubertragungszylinder 

02 Kanai 

03 Offnung 

04 Mantel fl ache (01) 
05- 

06 Ende, erstes, vorlaufend (08) 

07 Ende, zweites, nachlaufend (08) 

08 Aufzug, Druckform, Drucktuch 

09 Tragerplatte 
lO- 
ll Schicht, elastisch 

12 Wand (02) 

13 Welle, Spindel 

14 Mantelflache (13) 
15- 

16 Druckstiick, Vorsprung 

17 Feder 

18 Sackloch 

19 Stimseite 
20- 

21 Anschlag, erster, Kante, Stirnflache (07) 

22 Anschlag, zweiter, Flache (16) 

23 Vertiefung, Ausnehmung (07) 

24 Flache (07) 
25- 

26 Vorsprung, Pragung, Verdickung, Zunge (07) 

D Drehrichtung (01) 

E Einfuhrrichtung (06; 07) 

5 Achse 
a23 Abstand 
b03 Breite (03) 

106 Lange (06) 

107 Lange (07) 
a Winke, spitzer 

P Winkel, stumpfer 



10 



15 



20 



25 



30 



35 



zeichnet, dass der erste Anschlag (21) als Teil einer 
Ausnehmung (23) im zweiten Ende (07) des Aufzuges 
(08) und der zweite Anschlag (22) als Teil eines Vor- 
sprungs (16) auf einer Mantelflache (14) der schwenk- 
baren Welle (13) ausgefuhrt ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der erste Anschlag (21) als Teil eines 
Vorsprungs (26) auf einer der Welle (13) zugewandten 
Flache (24) des zweiten Endes (07) und der zweite An- 
schlag (22) als Teil eines Vorsprungs (16) auf einer 
Mantelflache (14) der schwenkbaren Welle (13) ausge- 
fiihrt ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass wahrend des formschliissigen Hal- 
tens eine Stirnseite (19) des federnd gelagerten Vor- 
sprungcs (16) mit der der Welle (13) zugewandten Fla- 
che (24) des zweiten Endes (07) in Wirkverbindung 
steht. 

5. Vorrichtung nach den Anspruchen 2 oder 3, dadurch 
gckcnnzeichnet, dass der Vorsprung (16) als radial zur 
Welle (13) federnd gelagertes Druckstuck (16) ausge- 
fuhrt ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass eine Breite (b03) der Offnung (03) in 
Umfangsrichtung zwischen 1 mm und 3 mm ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die mil dern ersten Ende (06) zusammen 

. wirkende Wand (12) mit der Mantelflache (04) einen 
spitzen Winkel (a) von groBer 30° und kleiner 60° ein- 
schlieBt. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Aufzug (08) eine Tragerplatte (09) 
und eine elastische Schicht (11) aufweist. 
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1. Vorrichtung zum Befestigen mindestens eines Auf- 
zuges (08) auf einem Zy Under (01) einer Rotations- 
druckmaschine, wobei der Zylinder (01) auf seiner 
Mantelflache (04) mindestens einen ein erstes Ende 
(06) und ein mit dem ersten Ende (07) keine form- 45 
schluss ige Verbindung aufweisendes zweites Ende (07) 
eines Aufzuges (08) aufnehmenden axial verlaufenden 
Kanal (02) mit einer OfTnung (03) aufweist, und wobei 
zumindest eine im Kanal (02) verlaufende und mit dem 
ersten Ende (06) zusammen wirkende Wand (12) mit 50 
der Mantelflache (04) einen spitzen Winkel (a) ein- 
schlieBt, und wobei das zweite Ende (07) einen ersten 
Anschlag (21) und eine im Kanal (02) angeordnete 
schwenkbare Welle (13) einen ihr zugeordneten zwei- 
ten Anschlag (22) aufweist, wobei der zweite Anschlag 55 
(22) steif in Umfangsrichtung der Welle (13) und win- 
keltreu bezugiich eines Verschwenkens der Welle (13) 

an dieser angeordnet ist und zwecks Haltens des zwei- 
ten Endes (07) im Kanal (02) ausschlieBlich mit dem 
ersten Anschlag (21) des zweiten Endes (07) form- 60 
schliissig zusammen wirkt, dadurch gekennzeichnet, 
dass der zweite Anschlag (22) bezugiich einer Rich- 
tung scnkrccht zu einer der Welle (13) zugewandten 
Flache (24) des im Kanal (02) angeordneten zweiten 
Endes (07) federnd gelagert ist und im Betriebszustand 65 
das erste Ende (06) des Aufzuges (08) gegen die Wand 
(12) des Kan als (02) klemmt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
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